KOPRU TiPi KAYNAK MASTARI

Ozellikler:
Saglam yapili bu mastar birlestirme ve
dikis kaynaklarinda hazirlik asamasinda
ve kaynak sonrast meydana ¢gikan dnemli
Olgtilerin  kontrol edilmesi amaciyla
paslanmaz c¢elikten imal edilmistir.
Atdlyede veya sahada Olgliimler
yapilmasi i¢in uygundur. Kaynak agzi
acisinin  (0-60°) hazirlanmasi, fazla
kaynak metali, kaynak genisligi, dikis
kaynaginda yanlis birlesim mesafesi,
Kod No. Tanim kaynak yiiksekligi, takviye kaynak
700-2610  Koprii Tipi Kaynak Mastan it gl bl Bl ot izl Bl
yapilabilmesini saglar. Genel dogrusal
Olciimler icin 60 mm veya 2 inge kadar
taksimatli skala mevcut olup kullanim
talimatinda sekillerle agiklanmaktadir.

Ozellikler:

Saglam yapili bu mastar birlestirme ve
dikis kaynaklarinda hazirlik agamasinda
ve kaynak sonras1 meydana ¢ikan 6nemli
Olgtilerin ~ kontrol edilmesi amaciyla
paslanmaz ¢elikten imal edilmistir.
Atdlyede veya sahada olgiimler
yapilmast i¢in uygun olup digbiikey
toleransi, takviye toleransi, igbiikey
toleranst ve dikis dolgu yiiksekliginin

Kod No. Tamim hizli bir sekilde 6l¢limiine olanak verir.

700-2620 Otomatik Tip Kaynak Mastari

0K AMAGLI KAYNAK MASTARI

Ozellikler:

Kaynak operatorii tarafindan ¢ok amacl
kullanima uygundur. Kaynak oncesi
hazirlik Olgiileri ve kaynak birlestirme
sonrast Ol¢iimlerin hizli ve kolay
yapilmasimi saglar. Delik mastari, ag1
mastar1, derinlik mastart ve kaynak
yiikseklik mastarlarinin birlesimi
seklindedir. Yiuzeyi parlatilmis
paslanmaz gelikten imal edilmistir.

Kod No. Tanim
700-2600 Gok Amagh Kaynak Mastari
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