MEKANIK KENAR PROBLARI

@r
- Kullanim:
TEsEnd}S!anuntlN Referans ylizeylere veya kenarlara 0.005
ENGERMAN mm tekrarlanabilirlikle yaklagir.

1-Mekanik Kenar probunun gévdesi
elle hafif bir bastirmayla merkez eksene
gore hareket eder.

2-Dénen mekanik kenar probununun
referans yiizeye yavas ve dikkatli bir
sekilde yaklastirilmasiyla osilasyon

315-450 giderek azalir.,

3-Son pozisyona ulasildiginda, mekanik
kenar probu govdesi kenardan geger.

Kod No Tanim Saft Gapi Ug Gapi Simdi pozisyon ucun ¢apina tekabiil eder.

315-450 Mekanik Kenar Probu 210 210

ISIKLI KENAR PROBU - 2D

4
TESEMHSWHOM\BIN Kullanim:
ENGERMAN Is parcasi bir iletken ise yayli u¢ temas
315-300 ettiginde elektrik devresi kesilir ve bir
LED 1s1k goziikiir. Dolayisiyla is
4 parcasimin kenarma Smm yaklasilmis (ug
capt @10)olur.
* Prob Hassasiyeti:0,010mm
Kod No. Tanim SaftGapr Volt  Uzunluk Ug Gapi
315-300 Istkh Kenar Probu @820  12V(23A) 94 g10

SESLI KENAR PROBU - 3D

T
©
TIESEnﬂ“ﬂ)a?mElN Kullanim:
ENGERMAN Isikl1 kenar probu gibidir, ilaveten sesli
315-350 sinyal verir.
* Prob Hassasiyeti:0,010mm
Kod No. Tanim SaftCap Volt  Uzunluk Ug Gapi

315-350  Sesli Kenar Probu 3D @20 12V(23A) 131 210

TAKIM SIFIRLAMA CiHAZI

@- Kullanim:
TSCHORN Freze veya tornada  Z-ckseninde is
Mess- und Spannmittel arcast lizeyi veya takim uzunlugu
315-250 EEGERMAN p YUZEY NS g

tespitinde kullanilir. Tezgah milini saat
"0" okuyana kadar dikkatli bir sekilde
cihaza temas ettirin. Iginde 0.5 mm‘lik bir
emniyet yay1 vardir.

Kod No. Tamm  Gévde Gapr  Olgiim Ug Gapi  Yiikseklik
315-250 Standart @ 65 @ 47 50.00 +0.01

OYamer‘ 229
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