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Hakkimizda

Yamer endiistriyei Griinler San.Ve Tic.Ltd.Sti
sektordeki 22 yili askin tecriibe ile Mayis 2012 tarihinde
kurulmustur. Satis bolimlerinden birisi olan Dokiimhane
malzemeleri bolumu Demir-Gelik ve Demir digi metal
dokimhanelerinin her tirli hammadde, yardimci
malzemeler ve dokiim katki malzemeleri taleplerini en
uygun fiyat, en kaliteli (iriin ve en kisa sirede tedarik
edecek stok ve bilgi birikimine sahiptir.

Amacimiz misterilerimizin sadece bugiin ki
ihtiyaclanini karsilamak degil gelecekteki ihtiyaglarina
yon verecek, dretimde verimliligi artiracak, satinalma
maliyetlerini minimum seviyeye gekecek en uygun ve en
makul ¢ézimler sunmakti. Bu dogrultuda firmamiz
kendisiile ayni diigtinceleri paylasan kaliteye 6nem veren
ve sirekli Griinlerin kalitesini artiracak yenilige acik ciddi
firmalardan ithalat yapmakta bu rtinleri stoklarindan siz
degerli mdsterilerin hizmetine sunmaktadir.




ASILAYICILAR
Malzeme Si
Adi %

YMR-InoStd ~ min.72
Ymr-InoBa min.72
YMR-InoBa10
Ymr-InoSr min.72
Ymr-InoCe min.70
Ymr-InoZr min.70

AL4 min.70
BA1 min.73
BAS min.68

LA 2 min.46-50 -

RE2 min.68

SMz3 min.63-68

SMz2 min.63-68  0,8-2

RB1 min.65
Z81 min.71
BM10 min.60

Asilayicilar ve Kiiresellestiriciler NN

Ba Ca

% %

- 05-15
2-3 1-2
7-1 1-15

- maks. 0,1

- 0,75-1,25

- 2,2-3

- 04-15

0,75-1,25 0,75-1,25
4-6 1-15
15-25
08-1,2 1-19
0,3-0,7 06-19
06-19

15-25

maks. 0,1
4-6 1-15

Al
%

maks.1,5
0,8-1,2
maks. 1,5
maks. 0,5
0,75-1,25
maks. 1,5
35-45
0,75-1,25
maks. 1,5
maks. 1,5
0,7-1,2

Mn Zr
% %

maks. 1,3  2,8-4,5 3-5
maks. 1,3 1,9-28 2-3

maks. 0,5
maks. 1,5

9-12 -

Tane iriligi: 0,1 - 0,5 mm; 0,2 - 0,6 mm; 0,5-2mm; 1 -3 mm; 2 - 6 mm; 3 -6 mm
Ambalaj: 25 kg. cuvallarda, 1 Tonluk Bigbaglerde

KURESELLESTIRICI
Malzeme
Adi
Ymr-FeSiMg6
Ymr-FeSiMg10
Ymr-FeSiMgLa6
NM4
NM5
NM6
NM7
NM8
NM10B
NLA2
NLA4C

LER

Si
%
42-48
44 -48
44 -48
44 -48
44 -48
44 -48
44 -48
44 -48
44 -48
44 - 48
44 -48

Mg
%
6,5-7
10,00 - 11,00
6,00 - 6,50
4,75-5,25
5,00 - 5,50
6,00 - 7,00
7,00 - 8,00
8,00-10,00
10,00 - 11,00
5,20 - 5,80
5,50 - 6,00

Asilayicilar

Re
%

0,7-1,.0
08-12

08-12
08-12
08-12
08-12
08-1.2
08-12

Tane iriligi: 2 - 6 mm; 1-10 mm; 5 - 25 mm; 5 - 30 mm; 10 - 30 mm
Ambalaj: 25 kg. cuvallarda, 1 Tonluk Bighaglerde

Ca
%

12-18
2-225
08-12

1,5-2
1,5-2
1,75-2,25
1,75-2,25
1,75-2,25
2-225
04-06
2,8-35

Sr
%

Al

%

0,5-1,0
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8
maks. 0,8

La Ce Re
% % %

Ba La

1-15 =
= 0,25-0,4
- 0,4-06

Bi
%

Kiiresellestiriciler

Mg0

%
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.
maks.

0,5
0,8
0,5
0,4
0,5
0,5
0,5
0,6
0,8
04
0,5




Kiiresellestirici NG

0ZLU TEL

Malzeme Gapi: @13mm
0zIii Telde Malzeme orani: 220 gr/m

Mensei: Gin
Uriin %Mg %Ca %Si %Al %RE
Ozlii Tel  28-30 0,8-1,2 37-45 05-1,0 <0.3

FERROSILIS
Tane Iriligi : 1-3 mm/ 3-10 mm/ 10-50 mm / 10-100 mm
Ambalaj :1ton Big Bag
Uriin Si Al c P S
Kodu (% min.) (% maks.) (% maks.) (% maks.) (% maks.)
FeSi % 65 65 2,0 0,2 0,04 0,02
FeSi % 75 75 1,5 0,2 0,04 0,02
Silisyum Karbiir
Metalurjik SiC kimya analizi
Tane iriligi: 0-10 mm 88%
Paket: 25 kg'lik posetlerde 1 tonluk
Asagidaki verilen tipik SiC analizidir.
Oranlar %
Sic 88 -91
AI203 0,7-1.2
Fe203 0,6-1,11
Si02 3,2-55
Si -1
Free C 39-53
TotalC 31,9-33.3
S 0,3
N not defined
Maks. ,% Maks. ,%
Fraction +20 mm +10 mm +5mm +1mm +500 mm
0-10 mm SiC 88 % - 10




Karbonlar, Karbon Vericiler ve Grafitler I

Firmamiz 5 yillik arastirma ve gelistirme sonucu olarak dokiimhanelerde kullaniimak tizere yiiksek karbon, disiik kiikiirt, diisiik azot ve gok az yabanci madde
iceren karbon katki malzemelerini misterilerine sunmaktadir.

Test Sonuglarinin Metalografik Yapisi Analizi
Birinci resimde grafit pargalan biiyiik ve kiigiik dagilir. Bunun sebebi pik demirde bulunana yakin biiyiik ok sayida hiperotektik grafitten ileri
gerceklesebilir. Bu bilyiik grafit taneleri ergime sicakhigini diisiinmesi ve elimine edilmeleri zorlanmalar zor.

Uriin Kodu  Karbon (Min)  Kiikiirt (Max)  Azot (Max) Tane Boyu  Nem
YMR-995 98,5%-99,5% 0,01%-0,05% 0,03% Maks. 1-5 mm 0,5% Maks.

PiK KARBON VERICi
Tip C S N H Ucucu Madde
(%) (%) (%) (%) (%)
9895 99,00 0,60 0,60 0,20 0,4

Tane iriligi : 0,2 -4 mm
Paketleme : 25 kg lik pogetlerde 900 kg’ lik paletlerde
Mense : Aimanya

TOZ GRAFIT

Karbon: %80-85

Kil: %15

Paketleme: 25 kg'lik kraft torbalarda
1 tonluk paletlerde

Menge: Norveg

Uriin Karbon +150  +100  +75 +40 -40

Kodu (Loi) micron micron micron micron micron
Analiz CoA 80-90% 14-16% 0.25-0.4% 2.0-5.0% 5.0-7.0% 28.0-32.0% 58.0-61.0%
Tipikanaliz  CoA 84.35% 15.66% 0.19% 3.46% 6.09% 30.61% 59.64%




Graniil Bilyalar I

DUSUK KARBONLU GELIK BILYELER

Duisiik karbonlu celik bilyeler cok iyi secilmig, kiikiirt ve fosfor igerigi ok az olan diisik karbonlu hurda kullanilarak dretili. Bunun sonucunda, 1600-1650°C de
endiiksiyon ocaklarinda ergitilip,

atomizasyon sonrasi suda sogutulduktan sonra beynitik bir mikroyapiya sahip olurlar ve gatlak icermeyen taneler seklinde elde edilirler. Ayrica bir 1sil iglem uygulanmaz.
Yiiksek karbonlu gelik bilyeler ise her tiirlii hurdadan imal edildiklerinden sert, kirlgan martenzitik mikroyapiya sahiptirler ve dokiim sonrasi uygulanan 1sil iglem yiizey
catlaklarina sebep olur.

Neden Diigiik Karbon?

-Diisiik karbonlu ve yiiksek manganli gelik bilyelerin darbe emme kapasitesi yiksektir, darbeler bilyenin her yerine homojen olarak dagilr.

-Kumlama islemleri sirasinda duisiik karbonlu bilye taneleri aginmadan dolayi émriiniin %80'i kadar bir siire boyunca bir sogan gibi ince katmanlar halinde soyularak
kiicllir ve sadece malzeme

yorulmasindan dolayi kiiglk parcalara ayrilir. Daha az ve daha kiigiik pargalara aynildigindan makine ve kanat aginmasi da belirgin sekilde azalir.

-Disiik karbonlu bilyede, yiiksek karbonlu bilyedeki gibi yiizey ¢atlaklan gériilmez. Catlaklar bilyenin 6mriinii azaltir.

-Disiik karbonlu gelik bilye yiiksek mangan igeriginden dolayl kumlama makinesinin iginde ilk birkac ¢evrimden sonra 46- 49 HRC ye kadar sertlesir. Bundan dolay
yilksek karbonludan daha iyi bir temizleme etkisi vardr.

Tum bu ozelliklerinden dolay gesitli test cihazlaninin da gosterdigi gibi diisiik karbonlu gelik bilye yiiksek karbonluya gére %20 daha uzun dmdrludir.

Disiik karbonlu gelik bilyeler uzun kullamim omri ve yiksek sertligi ile pas, oksit ve kum giderme iglemlerinde, capak temizlemede, yiizey hazirlamada ve gerilim giderme
(shot peening) islemlerinde mikemmel performans gosterir. Dokimhaneler, celikhaneler, dovmehaneler ve haddehanelerde, makine imalatinda, gelik endistrisinde,
otomotiv, gemi, ugak ve yapi geligi sektorlerinde kullanim igin idealdir.

YUKSEK KARBONLU GELIK BILYALAR
Yiiksek karbon ihtiva eden ve dolasiyla Martenzitik yapida ki bu bilyalar vazi 6zel uygulamalar igin tercih edilmektedir. 48-52 HRC olan yiiksek sertlikleri dolayisiyla malzeme
yiizeyinde yag , kaynak capagi, pas vs giderilmesinde gok etkin kullanilir.

Malzeme Diisiik Karbonlu Celik Bilya
C 0.10-0.15
. Si 0.10-0.25
Kimyasal
. Mn 1.20-1.50
Kompozisyon
maks. <0.035
P maks. <0.035
Sertlik Celik Bilya HRC 40-50
Yogunluk Gelik Bilya >7x10°kg/m
Mikro Yapi Beynitik

Dig Goriiniim Kiiresel, kuyruklu bosluk igeren partikiller ve kink pargalar %20'yi gegmemelidir.

Uriin Kodu ve GELIK BILYA
Tar;:]:‘r]i)liﬂi Eleklerden Gegen: min., max. ve kiimiilatif yiizdeleri
$780 2.0-2.8 %0 e |
$660 1.7-2.4 %0 oo |
$550 1.4-2.0 %0 % | %
$460 1.2-1.7 I % | %o
$390 1.0-1.4 N % | o
$330 0.85-1.2 w | % | s
5280 0.74-1.0 % | " R |
$230 0.6-0.85 T s e | e
$170 0.42-0.71 w | o x| %
$110 0.3-0.5 % | o %0 | %6
$70 0.18-0.35 w | e wao | %6
SAE Elek No. 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120
Delik zl&|s|s|s|2|3|8|5|28|8|8|8|3|z]|¢8




YUKSEK KARBONLU GELIK BILYALAR (MARTENZITIK)

Yiiksek karbon inhtiva eden ve dolayisiyla martenzitik yapidaki bu bilyalar bazi 6zel uygulamalar igin tercih edilmektedir. 48-52 hrc olan yiiksek sertlikleri dolaysiyla malzeme

Graniil Bilyalar I

yiizeyinde yag, kaynak gapagi, pas vs. giderilmesinde ¢ok etkin kullaniliriar.

Malzeme

Kimyasal
Kompozisyon

Sertlik
Yogunluk
Mikro Yapi
Dis Goriiniim

Yiiksek Karbonlu Celik Bilya (Martenzitik)

C 0.85-1.20
Si 0.40-1.20
Mn 0.60-1.20
maks. <0.05
maks. <0.05
Gelik Bilya HRC 40-50, HRC 55-62
Celik Bilya >7.20 g/m’
Martenzitik

Kiiresel, kuyruklu bopluk iceren partikiiller ve kirik parcalar %15'i gegmemelidir.

Uriin Kodu ve GELIK BILYA
Ta?;::li)liﬁi Eleklerden Gegen: min., max. ve kiimiilatif yiizdeleri
$780 2.0-2.8 %0 mn |
8660 1.7-2.4 % A
$550 1.4-2.0 %0 x| %
$460 1.2-1.7 % | " A S
$390 1.0-1.4 w | " e
$330 0.85-1.2 w | T w | s
$280 0.74-1.0 % | " w | e
5230 0.6-0.85 O e |
$170 0.42-0.71 w0 | ae | %
$110 0.3-0.5 % | o %0 | %06
$70 0.18-0.35 w | wao | %
SAE Elek No. 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120
Deli =lg|s|8|s|2|s|8|5|2|8|8|8|3|z2]|¢8




Celik Gritler I

GELIK GRITLER

Gelik gritler aralikh olarak kdseli sekillerden meydana gelmektedir. Bunlar, gelik bilye kinimasi ile elde edilen kdselerdir. Bu yiizden keskin kenan vardir. Gelik gritler farkli
boyut ve sertlikte mevcuttur.

Malzeme Celik Gritler
C 0.85-1.20
Si 0.40-1.20
Mn 0.60-1.20
maks. <0.05
P maks. <0.05
GP HRC 46-50
Sertlik GL HRC 56-60
GH HRC 63-65
Yodunluk Gelik Grit >7.40 g/m’
Mikro Yapi Temperlenmig Mar tenzitik

Kimyasal
Kompozisyon

Dig Goriiniim Poligon, Kiiresel, Yan Kiiresel, Diiz, Tane %10, Crackle %40' gecmemelidir.

Uriin Kodu ve GELIK GRIT
Tane Iriligi
(mm)

612 1.7-2.4 %0 i

G14 1.4-2.0 %0 wl

G16 1.2-1.7 %0 o

618 1.0-1.4 %0 e o

6G25:0.7-1.2 %0 4l %0

G40:0.4-1.0 %0 - o

G50:0.3-0.71 %0 min. | min.

Eleklerden Gegen: min., max. ve kiimiilatif yiizdeleri

G80:0.18 - 0.40 %0 min. [ min.
SAE Elek No.
Delik

2.80 |~
2.36 |
14258
1.355 [ &

2.00
1.70
1.40
1.18
1.00
0.85
0.71

0.60
0.50




Filtreler I

Pik ve Sfero igin Seramik Kopiik Filtreler (SiC )

Ozellikler:
Seramik Kopik Filtreler pik ve sfero dokiim Gretiminde eri mis metal iginde bulunan ve metalik olmayan malzemelerin etkin bir
sekilde tutulmasi igin kullanilir. Kullamm sonucu daha az ciiruf, ar tan mekanik ozellikler, daha iyi yiizey ve islenebilme elde edilir.

_1.ink|iizvon Sayisinda Azalma 2.islenebilmede Artig 3.Mekanik Ozelliklerde Artig 4. Parca Mukavemetinin Toplam
Inkliizyon hatasi % 50'den fazla Takim omrii % 30'den fazla Mekanik Ozellikler % 10'dan fazla Artigi
azalrr. artar. iyilesir. Mukavemet %10'dan fazla artar.
Inkltizyon hatasi = Islenebilme Sfero'nun stinekligi & Sfero toplam mukavemet
—~ 8 T 8 12 = 72
= o 7 10 27
S 6 @7 <10 510
> 6 > 6 R 8 $ 8o
§ £ 5 o 8 L8
o 4 O 4 E6 g7
° E 3 N 4 £ 66
¢ 2 : <2 > : 58
Q
. . = [ a [ g
Filtre Olmadan Filtre ile Filtre Olmadan Filtre ile Filtre Olmadan Filtre ile Filtre Olmadan Filtre ile

Teknik Ozellikler

Basma Mukavemeti  Yogunluk  Gozenek Galisma Sicakiik

Tip (> MPA) (a/cm?) (%) (<°C) Uygulama Alani
F'ltre-1 1,0 0,37 ~ 047 80~ 87 1460 Demir, bakir
F'ltre-2 1,5 0,40 ~ 0,55 80~ 87 1500 Demir, bakir
Uygulama Klavuzu
1- PPI Secimi
Malzeme  Sfero Pik / Bakir
PPI 10, 15 10, 15, 20
2- Filtreleme Kapasitesi: Pik demir ( max ) 4 kg/cm?, sfero 2 kg /cm? 3- Filtrenin sivi metal akisini bir miktar kistlamasindan dolayy, filtreleme
Ozellikler igin ayrilan alan yolluk parcaya giris alanindan 2-4 kez bilyiik olmalidr,
O (mm) | Max ilelenen aguik (ko) Normal Ak Hua(kgfam) LR e yarde el
Stero Pik Sfero Pik edilir.
30*50*22 30 60 3 4 5- Dogrudan diisey yapilan dékiimlerde metal akis yilkseKligi 300
40*40*22 32 64 3 4 mm'den fazla olmamalidir.
50*50*22 50 100 4 6
75*50*22 75 150 6 9 Stoklama ve Raf Omrii
100*50*22 100 200 8 12 Serin ve kuru yerde saklayin, nemden uzak tutun. Raf émrii 3 yildir.
75*75*22 110 220 9 14
100*75*22 150 300 12 18
100*100*22 200 400 16 24
150*100*22 300 600 24 36
150*150*22 450 900 36 54
200%200*40 800 1600 64 95
940*11 20 40 2 3
950*22 35 70 8 4.5
0960*22 50 100 4,2 6,5
970*22 75 150 5,5 8,8
0980*22 100 200 7,2 11
990*22 120 240 9 14
9100*22 140 280 1 17
9150*22 350 700 25 38
0200*40 620 1240 44 67

-10-




Filtreler I

ALUMINYUM DOKUMLER iGiN SERAMIK KOPUK FILTRELER

OZELLIKLER:

Seramik kopik filtreler erimis metal icindeki metalik olmayan inkliizyonlan tutarak dokiimiin mukavemetini ve kalitesini artinrlar.Kullanimi sonucu daha az
hurda, artan mukavemet, mekanik ¢zelliklerde artis, daha iyi yiizey ve islenebilme elde edilir.

Teknik Ozellikler

Basma Mukavemeti  Yogunluk  Gdzenek Galisma Sicaklig Max. Filtrelenen

Tip (> MPA) (a/cm?) (%) (<°C) Boyutlar (inch ) Akis (kg/dk) Agirlik (ton)
Filtre 1,2 0,36 ~ 0,45 80~ 90 1150 9X9X2 25-75 6
Standart Dl 12X12X2 90-170 14
andart Olgiiler: _
PPI: 10 15 : 20 ; 30 PP, L0 LG &
Kalinlk ;: 10-30 mm 17X17X2 180-370 35
Gap/kenar Uzunluk : 40-200 mm 20X20X2 270-520 44
23X23X2 360-700 58

Kullanim Klavuzu:
Yerlesim: Metal yolluk sistemiiginde herhangi bir yere konulabilir fakat en iyi sonuglar girise mimkiin en yakin yerde elde edilir.
Filtreleme Alani: Filtrenin sivi metal akisini bir miktar kisittamasindan dolayu, filtreleme igin aynlan alan yolluk pargaya giris alanindan 2-4 kez biyik olmalidir.

Aluminyum Dokimler i¢in Seramik Kopiik Filtreler Seramik Kopiik Filtre Kutusu

Seramik Kopiik Filtre Kutusu

Ozellikler:
Seramik kopiik filtre kutulan erimis metal icindeki metalik olmayan inkliizyonlar tutarak dokiimiin mukavemetini ve kalitesini ar tinrlar. Kullanimi sonucu daha az
hurda, artan mukavemet, mekanik 6zelliklerde ar tig, daha iyi ylzey ve islenebilme elde edilir.

Teknik Ozellikler

Basma Mukavemeti  Yogunluk Gozenek

Tip (> MPA) (a/cm?) (%) Boyutlar (mm/inch )  Akis (kg/dk)  Tipik Agirhik (t)
Filtre 0,7 0,40 80 ~ 90 178x178x50 (7') 25 ~ 50 4,2
254x254x50 (10) 45 ~ 100 7,0
PPI Segimi 305x305x50 (12 90 ~ 170 14,0
3 Yiiksek Kalite Aluminyum mggt; 50-60 ppi 43243250 (17) 180 ~ 370 Sl
4 Kontinii D6kiim Direk Hadde : 50-60 ppi 508x508x50 (20') 270 ~ 520 44,0
584x584x50 (23') 360 ~ 700 58,0

Kullamm Klavuzu

1.Filtre kutusunu temizleyin

2 Filtreyi kutu igine dikkatlice yerlestirin.

3.0n-Isitma yapin: Bu iglem nemi kurutur ve termal gok riskini kaldinr.

4 Baslangic metal yiikseklik basinci 100-150 mm dir, sonra 75-100 ‘ ye iner sonra yavasca ar tar.
5.Metal akisl sirasinda kutuyu bozmamaya dikkat edin.

6.Gerektiginde filtreyi degistirin.

-11-




BiLYALI YUZEY DOVME

Uygulama Ozellikleri: Yilksek mukavemet altinda yiiksek yorulma émriinii koruyarak tiketim maliyetlerini azaltir. Tanelerdeki miikemmel yuvarlaklik 6zelligi, iyi tane

Filtreler I

dagimi ve kullammda uzun siire kinlmama sayesinde iyi bir yiizey dévme elde edilir.
Geleneksel kesme tel Gretim yontemi gelistirilerek paslanmaz tel kullanilmis ve boylece mekanik 6zellikler cok daha kararli ve iyi duruma getirilmistir.

Teknik Ozellikler

Tip (> MPA) (0/cm?) (%)
Filtre 1,5 0,70 ~0,85 80~ 87
Boyutlar:

Gap/uzunluk: 40-70 mm, kalinlik: 20~25 mm;
Gap/uzunluk: 75~120 mm, kalink:22~25 mm;
Gap/uzunluk: 125~150 mm, kalinlik: 25~35 mm;
10~20 ppi. Misteri talebine gore 6zel dlgtilerde yapilabilir.

Filtreleme kapasitesi:
Normalde tavsiye edilen degerler : Karbon Geligi:1.0~2.7 kg/cm?;
Paslanmaz Gelik : 1.0~4.0 kg/cm?

Kullanim Klavuzu

Dogrudan diigey yapilan dokimlerde metal akis yiiksekligi 300 mm‘den fazla olmamalidir.

Celik Dokiim icin Konik Zirkonyum Filtre

Ozellikler:
Hassas dokimde kullanilirfiltreleme ozelliklerini artirmak igin konik yapilmigtir.

Boyutlar:

10-15 ppi, Kalinlik .20-30 mm, Gap: (Ust cap-taban ¢ap ) 60-50 mm, 70-60 mm, 80-70 mm, 100-90 mm, 125-115 mm. Miisteri talebine gore 6zel dlgiilerde

Basma Mukavemeti  Yogunluk  Gdzenek Galisma Sicaklig

(<°C)
1700

Boyutlar
(mm/inch)
50X50X20
55X55X25
50X75X25
75X75X25
100X100X25
#50X25
0960X25
@#70X25
#90X25
0100X25

yapilabilir. Filtreler istenirse 1si yalitimi igin Tmm, 3 mm veya 5 mm kalinhginda refrakter malzeme ile kaplanabilir.

Stoklama ve Raf Omrii:
Serin ve kuru yerde saklayin, nemden uzak tutun. Raf émrii 3 yildir.
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Akis (kg/dk)
Karbon Geligi Alasimh Gelik
120 180
130 190
150 220
260 400
470 600
90 150
110 170
200 310
350 500
380 550

Tipik Agirlik (1)

30-60
35-70
40-80
80-120
120-230
30-50
40-70
80-110
100-140
120-160




Uriin Kimyasal komposizyon  Thermo — Mekanik Onerilen
u (Temel Bilegenler) Mukavemet Uygulama

PYROSTAT 52-55% Si0, 1500°C'ye kadar ~ Dokme demir igin filtre ve stizgeg,

38-41% AlLO, Aluminyum igin filtre,
Magalar icin filire

RK 5 20-26% Si0, 1740°C'ye kadar Gelik icin filtre
72-77% AlLQ,

PYRAL 15 52-55% Si0, 850°C'ye kadar Aluminyum igin filtre

38-41% AL0,

Tim drinlerin MSDS'leri mevcuttur.

s .I E." . I{ I I' . !E I I- u" .I .

Filtreler I

Dikey
E-II - I{ I 'I - II I
Filtre
Metal
Akig
Yonii

Eder filtre kalinhdi 15 mm az, yolluk boyu 200mm'den fazla

Diyagonal Yatay
Kals
Filtre Odasi
Y
| N / 4-5 mm
A
Etkin
Kesit
Alam
Y

veya otomatik ddkiim yapiliyorsa filtrenin yolluk altina konulmamasi tavsiye edilir.

-13-




Filtreler

ALUMINYUM ALASIMLARI iCiN SERAMIK DOKUM FiLTRELERI

Boyutlar (mm) = toleranslar Tip Delik  Delik Gapi Kesit Alan Kesit Alan Diokiim Verimi  Dokiim Agirhig
A B c Sayist D (mm) (mm’) (%) (kg/s) (kg)
KARE
40", 40", 15%, 0826/15 195 2,0°°° 613 49,7 1-15 22-28
40", 40", 20", 0826/20 195 2,0°""° 613 49,7 1-15 22-28
40", 40", 15%,, 0831/15 187 2,2°%" 711 57,6 1-15 25-32
50", 50", 20", 0827/20 314 2,0=""* 987 49,7 15-2 30-40
55", 55" 20", 0825/20 389 2,02 1.222 49,7 2-3 38-52
60", 60", 20", 0830/20 460 2,0:0" 1.445 49,7 25-35 45 -63
67", 67*,, 20", 0828/20 585 2,0:0" 1.838 49,7 3-45 58 -84
75", 75%,, 20", 0817/20 634 PIGFE 2.634 55,2 4-6 80-105
DIKDORTGEN
55*, 35", 20*°,, 0824/20 234 2,0°°° 735 49,7 1-2 25-35
75", 50%,, 20%°,, 0829/20 485 2,0°%° 1.524 49,7 3-4 48 - 76
10077, 50, 20",  0751/12,7 605 2,3+ 2.514 59,5 4-6 75-100
DAIRESEL
50+ - 20", 0880/20 199 2,2°%° 757 52,2 1-2 25 - 38
60*' - 20", 0881/20 238 2,5 1168 55,4 2-3 38-50

Yukarida yazan olcilerin digindaki istekleriniz i¢in firmamizla irtibata geginiz.
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ALTIBOR

isim Ti B Si Fe v Diger  Diger
Toplam
AITiB 5/1,3/1,5/0.2, vs % 5 %1 <03 <03 <02 < 0.04 <01
Uriin Sekli ve Ambalaj :
Kangal ¢ap : 9,7mm +/- 0,3 mm, 200Kg/Kangal +/- %10 600 Kg her palet
Gubuk gap : 9,7mm +/- 0,3 mm, Boy 500mm, 1.000 Kg Tahta Kasa
ALUMINYUM STRONSiYUM
isim Al Sr Si Fe Cu  Diger  Diger
(%) (%) Toplam
AISK %5 94 -96 4 -6 <03 <03 <01 <0.04 <01
AISK %10 89 -91 9-11 <03 <03 <01 <0.04 <01
AISK %15 84 -86 14 -16 <03 <03 <01 <0.04 <01
Uriin Sekli ve Ambalaj :
Gubuk ¢ap : 9,7mm +/- 0,3 mm, Boy 500-750-1000mm, 1.000 Kg Tahta Kasa
Kugik Kiilge: 100,200,300,500gr, 1.000Kg Tahta Kasa
ALUMINYUM SiLiSYUM
isim Al Sr Fe Diger  Dider
(%) (%) Toplam
AISi %20 79 -81 19 -21 < 0.45 < 0.04 <0.15
AISi %25 74 -76 24 -26 < 0.45 < 0.04 <0.15
AISi %30 69 -71 29 -31 < 0.45 < 0.04 <0.15
AISi %50 49 -51 49 -51 < 0.45 < 0.04 <0.15
ALUMINYUM BORON
isim Be Si Fe Diger
(maks.) (maks.) (maks.)
AlB %3 2,5-3,5 0,20 0,30 0,05
AlB %5 4,5-5,5 0,20 0,30 0,05
AlB %8 7.0-9.0 0,20 0,30 0,05
ALUMINYUM TiTANYUM
isim Al Ti Si Fe Ni Cr  Diger Diger
(%) (%) Toplam
AITi %5 94 -96 4-6 <03 <03 <05 <05 <004 <0.15
AlTi %6 93-95 5-7 <03 <03 <05 <05 <004 <0.15
AlTi %10 89-91  9-11 <03 <03 <05 <05 <004 <0.15
AlTi %15 84-86 14-16 <03 <03 <05 <05 <004 <015




Tablet Alagimlar I

TABLET ALASIMLAR

Tablet Alagimlar ergitme ocaklarinin yaninda bekletme ocaklarina da uygulanabilir. Eriyik metal igine gerekli tiriin miktar ilave edilir. Uriiniin eriyik metal iginde
tam erimesi saglanir. Homojen bir dagilim igin tam bir kanigim yapilir ve curuf alinir.

Uriin Tip Flux Olgiiler ve Paketleme
Kodu
Fe Tablet 75/80/85 Fe 25/20/15 % D:80~90 mm, H:20~40 mm ,
Mn Tablet 75/80/85 Mn 25/20/15 % Agirlik : 500gr/Tablet
Ti Tablet 75/80/85 Ti 25/20/15 % Paket : 2Kg/Naylon
Cu Tablet 75/80/85 Cu 25/20/15 % 20Kg/Karton Kutu
Cr Tablet 75/80/85 Cr 25/20/15 % 1 ton/Palet

ALUMINYUM ALASIMLARI BAKIR ALASIMLARI MAGNEZYUM ALASIMLARI
isim isim isim
AlCa 5%,6%,10% Cual % 20,% 30,% 40,% 50 MgNd % 5,% 35
AlCe 10% Cubi % 25 MgGd % 5,% 30
AICr 5%,10%,20%,80% CuCd % 50 MGY % 5,% 30
AlCo 5%,10% Cuca % 5,% 10 MgYb % 5,% 30
AlCu 33%,50%,80% CuCr %5,% 10 MgDy % 5,% 30
Alin 5%,10% CuFe % 10,% 15,% 20,% 25,% 30,% 50 MgEr % 5,% 30
AlFe 10%,20%,25%,30%,45%,80% Culi % 2 MglLa % 5,% 30
AlLa 10% cuB % 2,% 5 MgCe % 5,% 30
AlLi 2%,5%,10% Cure % 3,% 10 Mgzr % 25,% 30,% 35,% 40
AlMg 20%,25%,50%,65%,75% CULA % 3,% 10
AlMn 10%,15%,20%,25%,30%,60%,80% CuMg % 10,% 15,% 20,% 25,% 40,% 50
AlMo 10% CuMn % 20,% 30,% 50
AINi 20%,50% Cup % 8,% 10,% 15
AINDb 10% CusSi % 10,% 15,% 20,% 30
AlSc 2% Cuti % 30,% 50
AISi 20%,25%,30%,50% CuZr % 10,% 33,% 50
AlAg 10% CuNi (Degisik kompozisyonlar)
AlY 10% CuSn (Degisik kompozisyonlar)
AlV 5%,10% CuZn (Degisik kompozisyonlar)
AlZn 10%,30% CuTe % 50,% 82
AlZr 5%,6%,10%,15% cuv % 1
AIP 1%,1.5%,3%,5% CuSh % 50

CuAs % 20,% 30
CuAg % 10,% 25,% 30
CuCo % 10,% 15,% 20,% 50
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Dokiim Katki Malzemeleri I
Cl-C

CONSTRUCTION & FOUNDRIES
CHEMICALS EGYPTIAN CO.

METALURJIK URUNLER

Aluminyum ve alagimlan icin Flaks ¢oziimleri
*Qrtil, Ciiruf ve Egzotermik flakslar

*Alkali giderici Flakslar

*Sodyum icermeyen flaks

*Florur igermeyen flaks

*Duvar temizleme flaksi

*Magnezyum giderici flaks

*Sicak Ciiruftan aluminyum geri kazanma flaks!

Bakir ve alasimlan icin Flaks ¢oziimleri

ALUMINYUM ALASIMLAR iGiN TOZ FLAKSLAR
Yapilan pek gok denemeler ve bilimsel ¢alismalar sonucu ¢ok amagl orti, temizleme ve curuf alma flakslan gelismistir. Bu flakslar amaca gore diistik
egzotermik, orta derece egzotermik ve yiiksek egzotermik ozelliktedirler. Metal temizliginde bu flakslanin (Clenal Serisi) kullanimi temel islemlerden birisidir.

1.Sodyum ve Kalsiyum icermeyen Toz Flakslar

Uriin Adi Kullanim Amaci Kullamim Dozaj Uygulama
Clenal 510 Al-Mg alagimlarr igin ortii ve ciiruf amacl %0.5-1.0 Ca ve Na istenmeyen Al alagimlar

2.Duvar Temizligi Toz Flakslan

Uriin Adi Kullanim Amaci Kullanim Dozaji
Clenal 2085 Duvar temizligi flukislan finn duvarinda olusan oksitleri temizlemek amaciyla kullanilir, flaks kuvvetli egzotermik reaksiyona girer ve oksit 10 kapasiteli firina
tabakay kaldinr. Olusan isi ve siyirma aksiyonu hapsolan aluminyumun eriyige donmesine ve finnda tekrar erimesine yol agar. 25 kg tavsiye edilir.
3.Gaz Alma Flaksi
Uriin Adi Kullanim Amaci Kullanim Dozaji Uygulama
Clenal 109 Sicakligin yiikselmesiyle birlikte artan hidrojen ¢oziinmesi alasim donarken gaz boglukarina yol acar, % 0.15-0.25 Hurda ve kiilge eritilirken
bunun igin flaks tozu veya tableti kullanilabilir. kullanilir.

ALUMINYUM ALASIMLARI iGiN GRANUL FLAKSLAR

1.Florur igermeyen Temizleme ve Ciiruf Alma Tozu

Uriin Adi Kullanim Amaci Kullanim Dozaji Uygulama
Clenal G 206 Al ve Al alagimlarinin temizleme ve ciiruf alma amagh florur igermez % 0.125-0.25 Hl:(ﬁ;xﬁ|:(UIge el

2.Magnezyum Giderici Graniil
Uriin Adi Kullanim Amaci Kullanim Dozaji Uygulama

Demag G 100  Magnezyum orani yiiksek eriyikte Mg giderici olarak kullanili. Mg'yi oksitleyerek Giderilecek her % 0.1  Asin Mg istenmeyen durumlarda
eriyikten ayirnr. Mg'yi diger giderme yontemi klor gaziyla olur ve klor kullaniminin kabul Mg igin % 1 oraninda kullanilir.
edilen edildigi yerlerde yapilabilir

3.Gaz Alma Graniil Flaksi

Uriin Adi Kullamim Amaci Kullamim Dozaj Uygulama
Clenal G109 Sicakiiginin yiikselmesiyle birlikte artan hidrojen céziinmesi alagim donarken gaz bosluklarina yol acar, % 0.15-0.25  Hurda ve killge eritilirken
bunun igin flaks tozu veya tableti kullaniylabilir. kullanilir.
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1.Sodyum icermeyen Ortii,Ciiruf Alma ve Temizleme Tozu.

Uriin Adi
EGYFLUX 206

Kullanim Amaci

Sodyum (Na) ve Kalsiyum (Ca)
icermeyen Ortu, ctruf aima ve
temizleme tozu.

Uygulama

2.Yiiksek Basingh Dokiim igin Ozel Temizieme Tozu.

Uriin Adi
EGYFLUX 300

Kullanim Amaci

Ozellikle yiiksek basingh dokimde aluminyum ve aluminyum
alagimlari igin temizleme tozu.

3.Aluminyum ve alagimlan icin Ciiruf alma Tozu.

Uriin Adi Kullanim Amaci

EGYFLUX 500  Aluminyum ve alagimlan icin értii ve
ciruf alma tozu ; ingot icin kullanilir.

Uygulama

Bu temizleme tozu bir tabaka olusturarak ergimis
metali oksitlenme ve hidrojenden kurur.

Mg orani % 2‘den az
olan LMO, LM2 vb. ve

CONSTRUCTION & FOUNDRIES
CHEMICALS EGYPTIAN CO.

Uygulama

Yiiksek basinch dokim

Havacilik alagimlari igin.

4 Aluminyum ve alagimlan igin Ciiruf alma Tozu.

Uriin Adi Kullanim Amaci

EGYFLUX 502  Aluminyum ve alagimlar icin érti ve ctiruf alma tozu ; ingot ve
temiz hurda igin kullanilir.

5.Aluminyum Alagimlar icin Ortii,Ciiruf Alma Tozu.

Uriin Adi Kullanim Amaci

EGYFLUX 504  Aluminyum ve alagimlari igin yiiksek
derecede egzotermik ortii ve ciiruf
alma tozu

Uygulama

Uygulama

Mg orani % 2‘den az olan LMO, LM2 vb. ve
Havacilik alagimlar igin.

Mg orani % 2‘den az olan LMO, LM2 vb. ve
Havacilik alagimlari icin.

6. Aluminyum Alagimlar ve Kirli Hurdalar igin Ortii,Ciiruf Alma ve Temizleme Tozu.

Uriin Adi
EGYFLUX 630

Kullanim Amaci

Aluminyum ve alagimlar i¢in ortii ve ciruf alma tozu ; ingot ve
cok Kirli hurda igin kullanilir.

7. Aluminyumdan Sodyum , Lityum ve Kalsiyum Giderme Tozu

Uriin Adi Kullanim Amaci

EGYFLUX 645 Aluminyumdan Sodyum , Lityum ve Kalsiyum gibi alkali
metallerin giderilmesi icin kullanir.

8. Sodyum(Na) icermeyen ortii , ciiruf alma ve temizleme tozu.

Uriin Adi Kullanim Amaci
EGYFLUX 700 Sodyum(Na) icermeyen ortii, ctiruf alma ve temizleme tozu.

9. Aluminyum ve alagimlan igin egzotermik ortii ve ciiruf alma tozu

Uriin Adi Kullanim Amaci

EGYFLUX 800  Aluminyum ve alagimlan icin egzotermik ortii ve cliruf alma tozu;
ingot ve cok kirli hurda icin kullanilir.

10. Sodyum icermeyen Ortii ve Ciiruf Alma Tozu.

Uriin Adi
EGYFLUX G206

Kullanim Amaci

temizleme amacli graniil.

11. Degazer Tabletler:

Sodyum (Na ) ve Kalsiyum (Ca) icermeyen ortil , cliruf alma ve

Uygulama

Ergimig Al kirlilik durumuna bagli olarak 680-750 C
arasi uygulanir.

Uygulama

(Ozellikle Mg orani %2 ‘den fazla olan
primer Al alagimlarinda kullanilir.

Uygulama

Bu toz metalik olmayan safsizliklari oksit pargaciklari
olarak tutup ciirufa kanstirir.

Uygulama

Ozellikle kirli hurda ve geri doniiglerde ciirufun
alinmasinda kullanilir.

Uygulama

Ozellikle ciirufta hapsolmug olan ergimis metali
egzotermik olarak geri alinmasini saglar.

Uygulama
Tablet halinde daldinldiginda ¢oztinerek klor,

Hidrojen gazini almak iin kullanilir. Farkli agjirliklarda tabletler mevcuttur. karbondioksit egzotermik olarak geri alinmasini sagar.

Uriin At Kullanim Amaci

EGYHEX AL  Aluminyum icin Degazer tablet ; erimis haldeki Aluminyumdan
Uriin Adi Kullanim Amaci

EGYTAB CU

Farkli agirliklarda tabletler mevcuttur

Bakir icin Degazer tablet ; erimis haldeki bakirdan Hidrojen gazini almak igin kullanilir.

Uygulama

Ergimis metale daldinldiginda reaktif
olmayan gaz olusumu meydana
getirerek metalin temizlenmesini saglar.




Dokiim Katki Malzemeleri NN

Foudry Brass 5 .

Ergimis Pring (Sari) malzemeyi isleme igin (Ortii, Temizlik/Oksit giderme, Curuf alma) Toz Flaks

Foudry Brass 5; ergitme iglemi sirasinda alasimi milkemmel bir sekilde koruyarak oksitlenmesini engeller
dolayiyla alinan curuftaki metal oranini en aza indirir.

Teknik Ozellikler
Beyaz Toz, kokusuz.

Kullanim gekli

Bakir alagimlar, 6zellikle de pring alagimlar, ergitme sirasinda gok fazla oksitlenmeye maruz kalr.
Dolayisiyla gerek ergitme gerekse de bekletme sirasinda erimig metalin tizeri Foundry Brass 5 ile
ortilmelidir. Ortii tozu ile metalin (st yiizeyi ortiildiigii zaman metal ile ocak atmosferi arasindaki temas
kesilir ve gok fazla oksitlenme olmaz. Foundry Brass 5 ile yapilan islem metale cok mikemmel
dokiilebilme ozelligi kazandinr ve istenmeyen katigkilarin riskini azaltir.

Avantajlar

*Hurda metal ergitildiginde etalin safli§i artar

*Ergitme kayiplan azalir

*Qksit gidererek daha iyi metalurjik 6zellikler elde edilir.
*Curufta kangan metal orani azalir

*Bekletme sirasinda metal oksitlenmeye kargi korunur.

Ambalaj
10 kg, 25 kg paketlerde.

FOUNDRY DEG ECO 1
Aluminyum ve Mg orani %1 den az olan aluminyum alagimlar igin Azot bazl Gaz Alma Tabletleri.
Hidrojen, oksitler ve metalik olmayan katigkilarin azot ile giderilmesini saglar.

Avantajlan

Foundry Deg Eco aluminyum ve alagimlarinin ergitme esnasinda aldiklan hidrojenin etkin ve kontrollii
sekilde giderilmesinde kullanilir. Porozite riskini azaltir ve ergimis metalde bulunan oksitlerin ve diger
safsizliklarin ayriimasini saglar.

*Dokimii kolaylastirir

*Hidrojeni azaltir

*Qksitleri giderir

Ambalaj
14 kglik karton kutularda 100mm veya 500gm tabletler halinde.

FOUNDRY EL CA NA

3XXX ve 5XXX serisi Aluminyum Alagimlarda Kalsiyum ve Sodyum Gidermek igin Kullanilan Toz Flaks
Teknik Ozellikler

Beyaz renkli toz halinde flaks

Avantajlar

Foundry EL CA NA kullanimi ile bazi uygulamalar igin gereken ok diistik kalsiyum ve sodyum ihtiva eden
aluminyum ve alagimlaninin elde edilmesi gergeklestirilir. Yapilan bu islemle ayni zamanda oksitler ve
diger katigkilarda curufa gikanlr.

*Ystenmeyen elementlerin gideriimesi veya oranlarinin azaltiimas : Ca, Na

*QOksitlerin azaltiimasiyla Metalurjik 6zelliklerin gelistiriimesi

*Curufa kanisan Aluminyum mikatrinin azaltiimasi

Ambalaj
25 kg paketlerde, talep Gizerine digerleri imal edilir.
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Dokiim Potalari

On Isitma Egrisi
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Zamanlayici (hr)
ilk kullanimda Pota 6n isitma iglemi : ilk kullamim sonrasi Pota 6n isitma iglemi :

1. Pota ocaga yerlestirildikten sonra mevcut nemin atilmasi igin yaklasik 2
1. Pota ocaga yerlestirildikten sonra mevcut nemin atilmasi igin yaklasik 2 saat igerisinde 600 9C’ye kadar yavagca Isitiimalidir.
saat igerisinde 200 0C’ye kadar yavasca Isitiimalidir.

2.Son olarak yanm saatlik sire ierisinde potanin 9200C’ye gelmesi
2.Sonrasinda pota 6mriiniin uzamas i¢in yaklasik 1.5 saatlik sire iginde saglanir, bu sicaklikta yaklasik 1 saat tutulur ve icerisine ingotlar atilabilir
pota 600 0C’ye kadar disiik giicte 1sitillarak pota malzemesinin hale gelir.
sintellenmesi ve antioksidan tabaka olugsumu saglanir.

3.0n isitma egrisi grafikte kirmizi Gizgi ile gosterilmistir.
3.Son olarak yarim saatlik sire igerisinde potanin 920°C’ye gelmesi
saglanir, bu sicaklikta yaklasik 1 saat tutulur ve igerisine ingotlar atilabilir
hale gelir.

4.0n 1sitma egrisi grafikte yesil gizgi ile gosterilmistir.
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Izostatik presleme ydntemi ile imal edilen yiiksek kaliteli potalar.

| b |

h

—a —

YA
| 0 |
h
— a—
YPC

YA Tip
Tip Yiikseklik Adiz Gapi Taban Gapi
h mm D mm d mm
YA 500 660 525 310
YA 600 680 525 320
YPC Tip
Tip Yiikseklik Agiz Gapi Taban Gapi
h mm D mm d mm
YPC 587 900 780 310
YPC 800 1000 80 350
YPC 900 1100 880 350
YPC 1100 1170 880 350
YU Tip
Ti Yiikseklik Agiz Gapi Taban Gapi
p
h mm D mm d mm
YU 200 600 525 310
YU 250 630 615 320
YU 300 700 615 320
YU 350 800 615 320
YU 500 750 775 320
YU 600 900 780 320
YU 800 1000 880 350
YU 900 1100 880 350
YU 1500 H900 900 970 780
YU 1500 1450 980 780
YU 1800 H830 830 1030 540
YU 1800 H1050 1050 1045 540
YU 1800 1300 1050 540
YP Tip
Tip Yiikseklik  Agiz Gapi Taban Gapi
h mm D mm d mm
YP500 840 480 320
YP600 940 480 320
YP15 970 540 330
YP830 190 540 330

PT = PROMETRE CEBi; PL = PRPMETRE DELIGi
Uriinler prometre cebi ve ya prometre deligine sahip ve ya sahip
olmadan iiretilebilir. Dedisik dlcii talepleri karsilanir.




YN
YC Tip
Tip Yiksokik

YC 350X380 350
YC 600X385 600
YC 640X385 640
YC 700X360 700
YC 700X385 700
YC 800X610 800
YC 900X610 900
YC 1000X610 1000
YC 1200X610 1200
YC 900X650 900
YC 1000X650 1000
YC 1200X650 1200
YC 1550X650 1550
YC 1500X700 1500
YC 1420X770 1420
YC 1400X930 1400
YC 1500X930 1500
YC 1600X935 1600
YC 1850X940 1850
YC 2025X950 2025
YC 2055X950 2055

Adiz Gapi
D mm
380
385
358
360
385
610
610
610
610
650
650
650
650
700
770
930
930
935
940
950
950

Potalar igin dipgiklerde mevcuttur.,

H12mmxD100mm

Taban Gapi
d mm
360
360
360
340
360
495
495
495
495
420
420
420
420
550
740
880
880
880
880
880
880

YN Tip
Tip
YN150
YN200
YN204
YN210
YN250
YN300
YN350
YN400
YN410
YN420
YN430
YN500
YN600
YN684
YN687
YN690
YN750
YN800
YN900
YN1100
YN1200
YN1300

Uriinler prometre cebi ve ya prometre deligine sahip ve ya sahip olmadan iiretilebilir.

Degisik dlcii talepleri kargilanir.

TOD

4

v

4

BOD

v

DIiPGIK
Dipcik no.

DiPCiK100x300
DiPCiK100x350
DiPCiK100x400
DiPCiK100x450

Yiikseklik Agiz Gapi

hmm D mm
490 527
600 527
700 527
500 615
630 615
700 615
800 615
600 715
700 715
800 715
940 715
750 775
900 780
750 830
900 830
1000 830
880 875
1000 880
1100 880
1170 880
1250 880
130 880

Yiikseklik Agiz
h mm Gapi
D mm

100 300
100 350
100 400
100 450

Taban Gapi

dmm

230
230
230
245
245
245
245
305
305
305
305
312
312
285
285
285
350
350
350
350
350
350

Taban
Capi
d mm
300
350
400
450




Riser Tiipler, Termokupl Koruma Kiliflar ve Isitici Tiipler I

Si3N4 l']Rl']NLEﬁ o ) ]
KULLANICIYA YUKSEK KALITELI ALUMINYUM ERGITMEDE YARDIMCI OLUR
Silisyum Nitrat seramikler ergimis haldeki aluminyum ile reaksiyona girmediklerinden dolayi kullaniciya yiiksek kalite dokiim parga elde etmekte yardimci

olur.

KULLANICIYA MALIYET VERIMi SAGLAMADA YARDIMCI OLUR
Silisyum Nitrat malzemenin kararli yapisindan dolayi dokiim ocaklarinda parca degicimi sirasinda zaman kaybina yol agmaz.

KULLANICIYA GALISMA KOLAYLIGI SAGLAR
Silisyum Nitrat malzeme hafif olmasindan dolayi kullaniciya ¢alisma kolayligi saglar.

KALITEDE SUREKLILIK
Dokiim pargalarda stirekli kalitenin saglanmasina yardimei olur.

Malzeme Silisyum Nitrat H-200 Silisyum Nitrat H-300
Yogunluk (g/cm)’ 3.2 3.2
Su Absorbe Yiizdesi (%) 0 0
Biikiilme Mukavemeti (MPa) 750 1050
Young Modiilii (Gpa) 280 290
Kirlma Toklugu (MPa-m1/2) 6.5 7
Poisson Orani 0.28 0.28
Vickers Sertligi (Gpa) 15 15
Genlesme Katsayisi (x10-6/C) 34 3.5
Isil iletkenlik (W/m-k) 28 32
Ozgiil 1s1 (J/(g-k)) 0.65 0.65
Hacimsel Mukavemet (ohm-cm) >10" >10"
Is1 Poku Dayamimi (C) 800 900
Maksimum Galigma Sicakligi (°C) 1150 1150
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Riser Tiipler, Termokupl Koruma Kiliflari ve Isitici Tiipler N

Si3N4 Isitici Tiipler
Tuip ile ergimis aluminyum arasinda s farki olan agir kosullu ortamlarda bile silikon nitrat gok kararli bir yapi gosterir. Bu 6zelliginden dolayr aluminyum
ergitmede kullanildiginda en iyi termal iletkenlige sahiptir.

Stalk \\

Yatay Isitici Isitici Tiip

\

Si3N4 Stoper
Silikon nitrat seramik tip yiiksek yogunluga ve asinma direncine sahip oldugundan algak basingl dokiimde kullaniimasi en uygun malzemedir. Koruma,
gegirgenlik ve mikemmel 6lgli hassasiyeti ile en ¢ok tercih edilen malzemedir.

Algak basinch dokimde gegirmezlik
(emperebilite) cok dnemlidir.

|

Gegirmezlik 6nemlidir.
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Riser Tiipler, Termokupl Koruma Kiliflar ve Isitici Tiipler I

Si3N4 Riser Tiipler
Silisyum Nitrat seramik stalk algak basingli dékiim icin miikemmel korozyon direncine sahiptir. Isiy1 ok iyi muhafaza etmesinden dolayi 11 kayiplan en az
diizeydedir. Duizenli bakim ile tiptin 6mrii ok uzun tutulabilir

Yatay Isytycy Isytycy Tap Dikey Isytycy " stak G [ — L 9
—

Termokupl Koruma Kilifi

Silisyum Nitrat Aluminyum ergitmede en iyi termal iletkenlige sahiptir.

Isinmaya karsi hizli reaksiyonundan dolayi, algak basingl dékimde yaygin olarak bir sicaklik sensorii olarak kullanilir.
Diizenli ve dogru bir bakimla termokapl kiliflarin kullanim émiirleri gok zun stire artinlabilir.

Aksi halde , yanlis kullanim ve dikkatsiz bakim omdrlerini azaltir.

- ’J‘ 3
Uzunluk (mm)  Dig Gap (mm) i Gap (mm)
300 28 16
350 28 16
400 28 16
450 28 16
500 28 16
600 28 16
700 28 16
800 28 16
900 28 16
1000 28 16
1200 28 16
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Seramik Uriinler I

AI’0° Seramik Uriinler

Alimina seramik asinmaya dayanikli deal bir malzemedir. Preslenmis Alimina
asinmaya kargi miikemmel bir direng gsterir, Son derece tok, yogunlugu yiiksek ve
kaygan seramik bir malzemedir.Alimina Boru dayanikliligi ve yiksek sertligi sayesinde
endustriyel uygulamalar konusunda uzun vadede oldukga ekonomiktir. Preslenmig
Alimina pnomatik uygulamalar igin ideal bir malzemedir.

Ozellikleri:

* Alumina Seramik 92%-95%
*Yiksek Asinma Direnci
*Yiiksek Sertlik

* Korozyon Direnci

Uygulama:

* Asinmaya direncli Kaplama

* Enerji Sanayi

* Kémr Madeni ve Hazirlama Tesisi
* Gimento & Asfalt Isleme

*Suve Atik su artma

*Mineral Isleme

* Celik Endstrisi

Teknik Data 90 92-95

AI203 % > 90 > 092

Fe203% <03 <0.2

sertlik > 8 >9

Su sogurumu % < 0.02

Yogunluk g/cm3 > 3.50 > 3.60
Uriin Dis Gap(mm)  ic cap(mm)  Uzunluk (mm)
Aliimina Tiip 20-760 10-700 < 600

M"

— {
ce <2

DiizTiip Konik Tiip

Bilyiik Gaph Siilindir
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Seramik Uriinler I

ALTi0, Seramik Uriinler

* Disiik Isi iletkenlig
* Mikemmel Termal Sok Direnci
* Erimis Non ferrus Metalde yok veya yok denilecek kadar 1slanma

Cawity Stationary platen

Ejactor platen

Mo Hyoraulc
' - cylnder
Ejector
die hat

Ejector box

Stationary Shot  Plunger
adie hatt sleeve rod

/-— Pounng hole
Plunger
/_ Plungar rod

sleave cylinder

Pressurming gas —

Fill stalk

iy

l,l

' LJ.
Riser Tiip Stalk Tiip Dozaj Tiipii Spure Bushing
G
J 4 \——5’"4
— Ih €L " E
i L
(
(O
(|
Spure Bushes Dozaj Tiipii Kepge Metal Ergitme Potasi

(Degisik Olgiilerde)
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